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         Załącznik nr 3
PROTOKÓŁ BADANIA  DOKŁADNOŚCI  GEOMETRYCZNEJ TOKARKI
Sprawdzanie to objęte jest Polską Normą PN-93/M-55580/01 pt.: „Dokładność geometryczna obrabiarek pracujących bez obciążenia
lub w warunkach obróbki wykańczającej”, opartą na ISO/DIS-230-1.

Wymaga się, by stosowane przyrządy pomiarowe były co najmniej o klasę dokładniejsze od mierzonych wartości.
- przed przystąpieniem do badań obrabiarki, należy koniecznie ustawić/zamocować do podłoża wg zaleceń producenta i wypoziomować
- badania powinny być przeprowadzone na kompletnie zmontowanej maszynie
- podczas kontroli geometrycznej i badań wszystkie te części (np. wrzeciona), które normalnie nagrzewają się w czasie pracy maszyny i w związku z tym zmieniają swe położenie i kształt, powinny być doprowadzone do ustalonej temperatury pracy zgodnie z instrukcją producenta,

- kontrola geometryczna powinna być przeprowadzona na maszynie unieruchomionej albo pracującej bez obciążenia (na biegu jałowym).

-wyposażenie do pomiarów i badań zapewnia Dostawca obrabiarki
- przyrządy pomiarowe muszą posiadać aktualne świadectwa wzorcowania

Tokarka konwencjonalna:

Model………………………………

Nr seryjny………………………….

Producent…………………………..

Data produkcji……………………..
pieczęć Dostawcy   
…………………….., dnia ………………



……………………………………………
   



 (miejscowość, data)






podpis czytelny  Dostawcy
Protokół z badań dokładności geometrycznej

Symbol tokarki. . . . . . . . . . . . . Rozstaw kłów DC . . . . . . . . . . . . . . Średnica przelotu nad łożem - Da . . . . . . . . . .Nr fabryczny . . . . . . . . . . .
	Nr
	Szkic
	Wielkość 

sprawdzana
	Przyrządy

pomiarowe
	Odchyłka [mm]

	
	
	
	
	dopuszczalna 
	zmierzona

	1
	
[image: image1.wmf]
	Pomiar bicia kła wrzeciennika
	Czujnik o wartości działki elementarnej 0.001
	0.015
	

	2
	
[image: image2.wmf]
	Pomiar bicia czołowej powierzchni kołnierza wrzeciona
	Czujnik o  działce elementarnej 0.001
	0.02
	

	3
	
[image: image3.wmf]
	Pomiar bicia zewnętrznej powierzchni centrującej końcówki wrzeciona
	Czujnik o wartości działki elementarnej 0.001
	0.01
	

	4
	
[image: image4.wmf]
	Pomiar bicia promieniowego we​wnętrznej powierzchni otworu wrzeciona

a) przy czole wrzeciona

b) w odległości równej Da/2 ale nie większej niż 300mm
	Trzpień pomiarowy, czujnik o wartości działki elementarnej 0.001 
	a) 0.01
b) 0.02 na długości pomiarowej 300mm
	


	Nr
	Szkic
	Wielkość 

sprawdzana
	Przyrządy

pomiarowe
	Odchyłka [mm]

	
	
	
	
	dop.
	zm.

	5
	
[image: image5.wmf]b)

a)


	Sprawdzenie równoległości osi wrzeciona do przesuwu suportu wzdłużnego w płaszczyźnie

a) poziomej

b) pionowej
	Trzpień po-miarowy, czujnik o wartości działki elementarnej 0.001
	a) 0.015/300 w kierunku do przodu

b) 0.02/300 w kierunku do góry
	

	6
	
[image: image6.wmf]
	Sprawdzenie równoległości osi wrzeciona do przesuwu sań narzędziowych w płaszczyźnie pionowej
	Trzpień po-miarowy, czujnik o wartości działki elementarnej 0.001,
	0.04/300
	

	7
	
[image: image7.wmf]a)

b)


	Sprawdzenie równoległości przesuwu tulei konika do przesuwu suportu w płaszczyźnie

a) poziomej

b) pionowej
	Trzpień pomiarowy, czujnik o wartości działki elementarnej 0.001,

przymiar kreskowy
	a) 0.015/100 w kierunku do przodu

b) 0.02/100 w kierunku do góry
	

	8
	
[image: image8.wmf]a)

b)


	Sprawdzenie równoległości osi stożkowego otworu tulei konika do przesuwu suportu na długości Da/4 lub równej 300mm w płaszczyźnie 

a)poziomej

b) pionowej
	Trzpień pomiarowy, czujnik o wartości działki elementarnej 0.001,
	a) 0.03/300 w kierunku do przodu

b) 0.03/300 w kierunku do góry
	

	Nr
	Szkic
	Wielkość 

sprawdzana
	Przyrządy

pomiarowe
	Odchyłka [mm]

	
	
	
	
	dop.
	zm.

	9
	
[image: image9.wmf]
	Sprawdzenie różnicy wysokości osi wrzeciona i osi konika
	Trzpień pomiarowy, czujnik o działce elementarnej 0.001,
	0.04 oś konika wyżej niż oś wrzeciona
	

	10
	
[image: image10.wmf]
	Sprawdzenie prostoliniowości przesuwu suportu wzdłużnego w płaszczyźnie poziomej
	Trzpień pomiarowy L=500, czujnik o wartości działki elementarnej 0.001,
	0.02/500
	

	11
	
[image: image11.wmf]L


	Dokładność robocza przy toczeniu [wałek stalowy gat.45 o średnicy ø50±5mm]
a) kołowa  

b) walcowa
	czujnik o działce elementarnej 0.001,
	Kl. chropowatości Ra 1,25-0,32

a) 0,01mm

b) 0,04mm

l=300mm wolny koniec może być tylko cieńszy
	

	UWAGI
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