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Zapytanie ofertowe

Firma Tarapata sp. z o.0.
ul. Wojska Polskiego 3
39 - 300 Mielec
Tel. (17) 788 15 15
e-mail: board@tarapata.com
www.tarapata.com

Zamawiajgcy:

W zwiazku z realizacja przez ,,Firme Tarapata” Sp. z0.0., zwana dalej Zamawiajacym, projektu ,,Centrum
Badawczo-Rozwojowe technologii tloczenia, inzynierii powierzchni oraz automatyzacji i robotyzacji Firmy
Tarapata Sp. z 0.0.”, realizowanego w Mieleckim Parku Przemystowym — obszar A — pod adresem ul. COP 15,
39-300 Mielec, w ramach Programu Operacyjnego Inteligentny Rozwdj 2014-2020, Dziatanie 2.1, Wsparcie
inwestycji w infrastrukture B+R przedsigbiorstw, nr wniosku POIR.02.01.00-00-032/16 ktory jest planowany do
dofinansowania ze srodkéw Unii Europejskiej, Zamawiajacy zwraca si¢ z pros$ba o przedstawienie oferty cenowej
na dostawe Srodkoéw trwatych, zgodnie z warunkami okreslonymi w niniejszym zapytaniu ofertowym.
Postepowanie ofertowe prowadzone jest zgodnie z Wytycznymi Instytucji Zarzadzajacej — Ministerstwo Rozwoju-
oraz zasada konkurencyjnosci, Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego, Europejskiego Funduszu
Spotecznego, Funduszu Spdjnosci na lata 2014-2020 w sprawie udzielania zaméwien wspotfinansowanych ze
$rodkéw Unii Europejskiej, w stosunku do ktérych nie stosuje sie ustawy Prawo zamdwiefi publicznych.

1. Przedmiot zapytania ofertowego

1.1 Prasa mechaniczna wyposazona w poduszke oraz lini¢ podawania blachy z kregu
o parametrach:
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Prasa mechaniczna

Nacisk suwaka od 4000 do 5000kN

Regulacja potozenia suwaka, od 200 do 300mm

Zakres automatycznej regulacji mimosrodowej skoku suwaka co najmniej od 50 do 400mm
Liczba stopni regulacji mimosrodowej skoku suwaka: od 30 do 40

Regulowana ilosci taktow prasy na minute: od 12 do 40, Zamawiajacy dopuszcza inny przedziat
z uwzglednieniem, iz dolna liczba taktdéw musi si¢ zawiera¢ w przedziale od 12 do 16, a gérna
od 30 do 40.

Wymiar w zamknieciu (w dolnym zwrotnym potozeniu) przy wkreconych $rubach regulacji
potozenia suwaka przy maksymalnym skoku, 700mm,

Powierzchnia robocza suwaka 1500x2500 mm

Powierzchnia robocza stohu prasy 1500x2500 mm

Grubos¢ stotu prasy 180-200mm

Wymagana sita poduszki 1000kN

Skok poduszki w stole prasy 200mm

Powierzchnia poduszki 1200x2300mm

Sterowane opdznieniem poduszki z panelu operatorskiego

Rama typu H
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o. Dotykowy panel operatorski o przekatnej minimum 14 cali z mozliwoscia podiaczenia myszy
p. Oprogramowanie ma posiada¢ graficzny interfejs uzytkownika
q. Mozliwosé zapisu w pamigci co najmniej 50 programéw trybu roboczego prasy
r. Otwory w stole na kotki wyrzutnika fi 50mm o podziatce 150x150mm
s. Hydrauliczne zabezpieczenie przecigzeniowe
t.  Ilos¢ korbowodéw — 2
u. Automatyczne smarowanie elementéw ruchomych prasy (dotyczy réwniez prowadnic suwaka

N xS

€e.

ff.

gg-
hh.

oraz poduszki) z recyrkulacja i filtracja oleju

Licznik taktéw prasy na panelu operatorskim

Licznik czasu pracy maszyny (rozumiany jako czas pracy silnika gtéwnego)

Kurtyny $wietlne z przodu i tytu prasy, system bezpieczenstwa zapewniajacy poziom PL e
Sterowany z panelu operatorskiego przemiennik czgstotliwosci silnika gléwnego

Panel operatorski zamontowany na obrotowym ramieniu prasy w miejscu bezpiecznym dla
obshugi

Prasa wyposazona w poduszki antywibracyjne lub amortyzatory

. Hydrauliczne mocowanie tlocznika : 6szt dla suwaka, 4szt dla stotu prasy
. Hydraulicznie unoszenie tlocznika przy pomocy rolek lub kul osadzonych w wymiennych

listwach teowych

. Mobilny system wymiany tlocznika przez boczne okno prasy: 2 prowadnice montowane

z boku prasy, wsuwanie i wysuwanie tlocznika za pomoca ukladu napedzanego przez
motoreduktor, maksymalna waga tlocznika 6 ton.

Nalezy dostarczy¢ jeden system wymiany tlocznika przeznaczony do obstugi dwoch pras.
Prasa musi zostaé wyposazona w adapter do mocowania_systemu wymiany tlocznika-

Pilot systemu wymiany tlocznika zamontowany w poblizu ramion systemu

Wymiar okna bocznego prasy 1500x1000mm

Prasa nie wymagajgca kanatu lub zaglebienia w gruncie. Posadowiona na posadzce. Wysokos¢
poziomu roboczego od posadzkil000-1200mm.

Kierunek odbioru ztomu i cze$ci poprzez okna gtéwnie — przdd/tyt prasy

Linia podawania blachy z kregu

me oo op

Szerokosé tasmy w kregu od 200 do 800mm
Grubo$¢ materialu od 1.5mm do 3mm, przy przekroju poprzecznym 1200mm?2
Podawany materiat: blacha czarna lub ocynkowana Rm 270 do 550 MPa
Maksymalna §rednica zewnetrzna kregu 1500mm
Pilot sterowania linig przy zatadunku kregu
Rozwijak
F1. Nos$nos¢ od 4 do 5 ton
F2. Z pomocniczym napedem hydraulicznym
F3. Szczeki centrujace krag na $rednicy — hydrauliczne, zakres regulacji minimum
460-530mm, szczeki wyposazone w dodatkowe nakladki o wysokosci 50mm
F4. Ramie dociskowe materialu - pneumatyczne
Prostowarka
G1. Rolotok (kosz rolkowy) na wyjsciu prostowarki umozliwiajacy tworzenie pomostu
do podajnika dla wprowadzenia poczatku tasmy
G2. Ilos¢ rolek prostujacych 7 + 4 napedowe
G3. Rolki prostujace utwardzone, szlifowane i chromowane minimum 58 HRC,
Ra=0,32 do 0,63
G4. Wejscie taSmy wyposazone w regulowang prowadnice boczng — rolkowsa
G5. Minimalny zakres regulacji predkosci tasmy 5-20m/min
Podajnik
H1. Rolotok (kosz rolkowy) na wejsciu
H2. Rolki utwardzone, szlifowane i chromowane minimum 58 HRC
H3. Podajnik mocowany do ramy prasy
H4. Wysokos¢ podajnika regulowana elektrycznie w zakresie +/- 100mm
HS5. Doktadnosé podawania +/-0.05 mm
Hé6. Luzowanie rolek podajnika wraz z taktem prasy
H7. Bezpieczna predkosé w trybie ustawczym
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H8. Regulowana predkos$¢ podawania pasa materialu w trybie roboczym
minimalny zakres regulacji od 2 do 50 m/min

H9. Wejscie tasmy wyposazone w regulowane prowadnice wielorowkowe

H10. Sterowanie podajnikiem z panelu prasy

1.2 Prasa mechaniczna
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dd.

Nacisk suwaka od 4000 do 5000kN

Regulacja potozenia suwaka, od 200 do 300mm

Zakres automatycznej regulacji mimosrodowej skoku suwaka co najmniej od 100 do 400mm
Liczba stopni regulacji mimosrodowej skoku suwaka: od 30 do 40

Regulowana ilosci taktéw prasy na minute: od 12 do 40, Zamawiajacy dopuszcza inny przedziat
z uwzglednieniem, iz dolna liczba taktéw musi si¢ zawieraé w przedziale od 12 do 16, a gérna
od 30 do 40.

Wymiar w zamknieciu (w dolnym zwrotnym polozeniu) przy wkreconych $rubach regulacji
potozenia suwaka przy maksymalnym skoku, 700mm,

Powierzchnia robocza suwaka 1500x2500 mm

Powierzchnia robocza stotu prasy 1500x2500 mm

Grubos¢ stotu prasy 180-200mm

Rama typu H

Dotykowy panel operatorski o przekatnej minimum 14 cali z mozliwo$cia podlaczenia myszy
Oprogramowanie ma posiadaé graficzny interfejs uzytkownika

Mozliwo$¢ zapisu w pamigci co najmniej 50 programéw trybu roboczego prasy

Otwory w stole na kotki wyrzutnika fi S0mm o podziatce 150x150mm

Hydrauliczne zabezpieczenie przecigzeniowe

Tlo$¢ korbowodow — 2

Automatyczne smarowanie elementéw ruchomych prasy (dotyczy réwniez prowadnic suwaka
oraz poduszki) z recyrkulacja i filtracja oleju

Licznik taktéw prasy na panelu operatorskim

Licznik czasu pracy maszyny (rozumiany jako czas pracy silnika gtéwnego)

Kurtyny $wietlne z przodu i tylu prasy, system bezpieczenistwa zapewniajacy poziom PL e
Sterowany z panelu operatorskiego przemiennik czgstotliwosci silnika gldwnego

Panel operatorski zamontowany na obrotowym ramieniu prasy w miejscu bezpiecznym dla
obstugi

Prasa wyposazona w poduszki antywibracyjne lub amortyzatory

Hydrauliczne mocowanie ttocznika : 6szt dla suwaka, 4szt dla stotu prasy

Hydraulicznie unoszenie tlocznika przy pomocy rolek lub kul osadzonych w wymiennych
listwach teowych

Mobilny system wymiany tlocznika przez boczne okno prasy: 2 prowadnice montowane
z boku prasy, wsuwanie i wysuwanie tlocznika za pomoca ukladu napedzanego przez
motoreduktor, maksymalna waga ttocznika 6 ton.

Nalezy dostarczy¢ jeden system wymiany tlocznika przeznaczony do obstugi dwdch pras.
Prasa musi zosta¢ wyposazona w adapter do mocowania systemu wymiany tlocznika.

Pilot systemu wymiany tlocznika zamontowany w poblizu ramion systemu

Wymiar okna bocznego prasy 1500x1000mm

Prasa nie wymagajaca kanatu lub zaglebienia w gruncie. Posadowiona na posadzce. Wysokosé
poziomu roboczego od podstawy prasy 1000-1200mm.

Kierunek odbioru ztomu i czesci poprzez okna gtownie — przod/tyt prasy
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1.3 Zrobotyzowany system transferu mi¢dzyoperacyjnego

W skiad systemu wchodza trzy roboty przemystowe o parametrach:

a. Udzwig pojedynczego robota minimum 180kg

b. Promien zasiggu ramion robota minimum 2600mm

c. Kazdy z robotéw zainstalowany na stalowym statywie przykreconym do posadzki.
Wysokos¢ statywu oraz zasigg ramienia robota ma by¢ wynikiem analizy przestrzeni
roboczej robot-prasa-strefa odktadczo-zatadowcza

d. Kazdy z robotow wyposazony w dwa ezektory, czujnik zaniku ci$nienia sprezonego
powietrza oraz niezalezne czujniki podcisnienia dla kazdego z ezektorow

e. Niezalezne szafy sterownicze i panele programowania recznego dla kazdego
z robotéw . Calos¢ systemu ma by¢ zintegrowana z dwoma prasami z pkt. 1.1 oraz 1.2

f.  Przestrzenie niebezpieczne maja by¢ zabezpieczone za pomoca ogrodzenia siatkowego,
nadzorowanych bramek oraz barier optoelektronicznych

g. Strefy odkladcze wytloczek nalezy wyposazy¢é w tasmociagi przesuwajace gotowe
detale poza strefe niebezpieczng. Szeroko$¢ tasmociagu minimum 1000mm, no$nosé
30kg, regulowana wysokos¢ robocza co najmniej od 700 do 1000mm, predkosé
taSmociggu regulowana , minimalny zakres regulacji 10-30m/min

h. Strefy zaladowcze nalezy wyposazy¢ w system jednoznacznego ukladania materiatu
wsadowego do ttoczenia (formatek)

i.  Strefy zatadowcze musza by¢ wyposazone w czujnik obecnosci formatek

j. Strefy zatadowcze musza posiada¢ system wykrywania podwojnej formatki.

Opis pracy maszyn

Sterowanie musi posiada¢ opcje pracy robotéw zaréwno w linii z obydwoma prasami jak
réwniez z kazda prasg z osobna. Kazdy z wariantéw musi zosta¢ zrealizowany:

1.3.1  Pas materialu jest podawany poprzez linie z krggu na pras¢ nr 2, na ktorej zostaje
przettoczony, gotowa wytloczka jest zabierana z ttocznika przez robota nr 3 i umieszczona
na przenosniku tasmowym, z ktérego jest zabierana przez operatora.

1.3.2  Pas materialu jest podawany poprzez lini¢ z kregu na prase nr 2, na ktérej zostaje
przetloczony, wyttoczka jest zabierana z tlocznika przez robota nr 2 i przemieszczona na
prase nr 1 na ktorej zostaje wykonana kolejna operacja ttoczenia, gotowa wytloczka jest
zabierana z tlocznika przez robota nr 2 i umieszczona na przenosniku tasmowym,
z ktérego jest zabierana przez operatora.

1.3.3  Formatka jest pobierana ze stosu przez robota nr 3 na stanowisko jednoznacznego uktadania
materiatu, na ktérym odbywa si¢ rowniez kontrola podwojnej formatki, nastgpnie robot nr
3 przemieszcza formatke na gniazdo tlocznika na prasie nr 2. Po przetloczeniu robot nr 3
pobiera wytloczke z tlocznika i umieszcza na przenosniku tasmowym, z ktdrego jest
zabierana przez operatora.

1.3.4  Formatka jest pobierana ze stosu przez robota nr 1 na stanowisko jednoznacznego uktadania
materiatu, na ktérym odbywa si¢ réwniez kontrola podwéjnej formatki, nastepnie robot nr
1 przemieszcza formatke na gniazdo tlocznika na prasie nr 1. Po przettoczeniu robot nr 2
pobiera wyttoczke z tlocznika i umieszcza na przenos$niku tasmowym, z ktdrego jest
zabierana przez operatora.

1.3.5. Formatka jest pobierana ze stosu przez robota nr 1 na stanowisko jednoznacznego uktadania
materiatu, na ktéorym odbywa si¢ rowniez kontrola podwojnej formatki, nastepnie robot nr
1 przemieszcza formatke na gniazdo tlocznika na prasie nr 1. Po przetloczeniu robot nr 2
pobiera wytloczke z tlocznika i przemieszcza na prase nr 2, na ktdrej zostaje wykonana
kolejna operacja tloczenia, gotowa wytloczka jest zabierana z ttocznika przez robota nr 3 i
umieszczona na przenosniku tasmowym, z ktdrego jest zabierana przez operatora.

1.4 Kody CPV

42636000-3
42997300-4
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2. Miejsce, termin i warunki realizacji zamoéwienia

1. Miejsce dostawy i uruchomienia przedmiotu zaméwienia:

Firma Tarapata Sp. z o.0.
ul. COP 15

39-300 Mielec

Polska

2. Zamawiajacy przewiduje realizacje przedmiotu zamdwienia w dwdch etapach:

ETAP 1

Dostawa prasy i linii opisanej w pkt. 1.1, dwdch robotéw , ogrodzen bezpieczenstwa oraz
wyposazenia stref odktadczo-zatadowczych systemu transferu miedzyoperacyjnego.

Uruchomienie maszyn Etapu 1 musi si¢ zakonczy¢ do 1.12.2017r. Ostateczne préby oraz
podpisanie protokotu odbioru do konca grudnia 2017r.

" ETAP2

Dostawa prasy opisanej w pkt. 1.2, jednego robota , ogrodzen bezpieczenstwa oraz wyposazenia
stref odktadczo-zatadowczych systemu transferu migdzyoperacyjnego.

Uruchomienie maszyn Etapu 2 musi si¢ zakonczy¢ do 1.12.2018r. Ostateczne proby
i podpisanie protokotu odbioru do konca grudnia 2018r.

3. Pogladowy szkic rozmieszczenia maszyn przedstawiono w Zalaczniku nr 1 niniejszego
zapytania.

4. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany terminu realizacji zamdwienia w porozumieniu
z Dostawca.

3. Dostawca jest zobowigzany zaoferowaé¢ maszyny zgodne ze specyfikacjg okreslong w opisie

przedmiotu zaméwienia, dostawe¢ oraz uruchomienie ich w miejscu, o ktérym mowa
W niniejszym zapytaniu ofertowym.

6. Dostawca zobowiazany jest do zaoferowania sprzgtu fabrycznie nowego. Zamawiajgcy nie
dopuszcza mozliwosci dostawy maszyn po ekspozycyjnych lub po targowych.

T Za uruchomienie maszyn uwaza si¢ gotowo$¢ do przeprowadzenia prob technologicznych
z pelng wydajnoscia i obcigzeniem.

8. Podpisanie protokotu odbioru jest mozliwe tylko po pomyslnym przeprowadzeniu préb
technologicznych oraz dostarczeniu pelnej dokumentacji technicznej (pkt 2.9), deklaracji
zgodnosci oraz innych wymaganych prawem dokumentéw (o ile taki wymog istnieje na terenie
RP) na zespdt maszyn.

9. Préby technologiczne polegaja na obciazeniu maszyn pracg w oparciu o tloczniki bedace
wiasnoscia Zamawiajacego, w systemie dwuzmianowym przez trzy kolejne dni dla kazdego
z punktéw z osobna:
a. Prasa+ linia podawania blachy z kregu
b. Prasa + roboty

10.  Dokumentacja techniczna maszyn musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim oraz zawieraé
€O najmnie;j:
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a. Instrukcje obstugi
b. Instrukcje przegladéw i konserwacji
c. Opis systemu bezpieczenstwa
d. Wykres wielkosci pracy uzytecznej pojedynczego skoku w cyklu pojedynczym oraz
automatycznym
e. Wykres dopuszczalnej sity nacisku w funkcji drogi suwaka
f.  Rysunki techniczne wykonane w programie CAD elementéw sktadowych pras na ptycie CD

lub pendrive, 2D lub 3D
g. Dokumentacje elektryczna, kinematyczna i hydrauliczna
h. Wykaz czesci zamiennych elektrycznych i mechanicznych
i.  Kopie oprogramowania sterownikow maszyn

Pozostate czeSci dokumentacji nieujete powyzej moga by¢ sporzadzone w jezyku
angielskim.

11.  Zamawiajacy zapewnia na miejscu dostawy zaopatrzenie w media, dostep do miejsca montazu
od poniedziatku do soboty w godz. 7-23.

12.  Zamawiajacy za realizacj¢ przedmiotu niniejszego zapytania bedzie uiszczat na rzecz Dostawcy
wynagrodzenie w nastepujacych transzach: 30% (zaliczka), 50% (po zgloszeniu gotowosci do
wysytki), 20% (po uruchomieniu i podpisaniu protokolu odbioru). Ptatnosci beda realizowane
dla kazdego z etapow okre§lonych w pkt. 2.2 z osobna. Platno$ci dla Etapu drugiego beda
realizowane po zakonczeniu realizacji pierwszego Etapu.

13.  Wszystkie szczegbly zamowienia uwzgledniajace wymagania niniejszego zapytania ofertowego
okresli umowa sporzadzona migdzy Zamawiajacym, a Dostawca po jego wylonieniu.

14.  Niniejsze zapytanie ofertowe nie stanowi oferty w rozumieniu Kodeksu Cywilnego
i nie zobowiazuje do zawarcia umowy ze strony Zamawiajacego.

3. Termin, miejsce, sposéb przygotowania oraz skladania ofert

1. Termin sktadania ofert: 29.12.2016 do 3.02.2017 do godz.15.00

2. Za date ztozenia oferty uznaje si¢ czas wplywu oferty do Zamawiajacego. Oferty ztozone po
terminie nie beda rozpatrywane.

3. Miejsce sktadania ofert:

Firma Tarapata Sp.z o.o.

ul. Wojska Polskiego 3
39-300 Mielec
Polska
4. Oferta powinna zosta¢é przygotowana na Formularzu Ofertowym stanowigcym

Zalacznik nr 2 do niniejszego Zapytania ofertowego.
5. Oferta musi by¢ sporzadzona w jezyku polskim.

6. Oferta musi zawiera¢ catkowita cen¢ netto za dostawe catosci przedmiotu okreslonego
w niniejszym zapytaniu ofertowym tj. wraz z kosztami pakowania i transportem do miejsca
dostawy zgodnie pkt 2.1

7. W terminie do 14 dni od wyboru oferty, ale przed podpisaniem umowy Dostawca przedstawi na
formularzu przedstawionym przez Zamawiajacego -  wartosci poszczegolnych maszyn
stanowiacych elementy sktadowe przedmiotu zamoéwienia.
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Dostawca jest zwigzany oferta przez okres 60 dni kalendarzowych liczonych od dnia
uptywu terminu na ztozenie ofert.

Warunkiem udziatu Dostawcy w postepowaniu ofertowym jest przedstawienie listy co
najmniej 5 zrealizowanych projektéw, dotyczacych dostaw pras mechanicznych o nacisku
minimum 4000 kN w terminie nie dluzszym niz 5 lat wstecz od chwili ztozenia oferty
W niniejszym postepowaniu. Dostawca jest zobowigzany do zalaczenia do oferty uzyskanych od
Kupujacych potwierdzen realizacji tych projektéw w postaci Referencji

Oferte nalezy zlozy¢ w jednym z nizej wymienionych sposobdw:
a. osobiscie w siedzibie Zamawiajacego
b. przestaé poczta lub przesytka kurierska na adres siedziby Zamawiajgcego zgodnie z pkt. 3.3

Dopuszcza sie sktadanie wylacznie ofert w formie papierowej znajdujacej si¢ w zamknietej
kopercie oznaczonej ,,Postepowanie ofertowe nr POIR/2.1/1/2016”. <’Nie otwiera¢ przed dniem
6.02.2017 godz. 12 . W przypadku wysylki poczta lub kurierem ww. koperta powinna sie
znajdowa¢ wewnatrz koperty nadawcze;j.

Koperta z oferta nie moze posiada¢ zadnych symboli, adreséw, ktore mogtyby ja identyfikowac
z Oferentem.

Koperta z oferta zostanie odlaczona od koperty nadawczej z chwila wptywu do Zamawiajacego

Kazda z prawidlowo oznaczonych kopert ofertowych zostanie opieczetowana data i godzing
wplywu do Zamawiajacego.

4. Termin oraz zasady otwarcia ofert.

it ol

Termin otwarcia ofert: 06.02.2017 godz. 12:00, w siedzibie Zamawiajacego:

Firma Tarapata Sp.z o.0.
ul. Wojska Polskiego 3
39-300 Mielec

Polska

Przedstawiciele oferentéw moga by¢ obecni podczas otwarcia ofert, otwarcie ofert jest jawne.
Kazdy z oferentéw moze delegowa¢ jednego przedstawiciela.

Zamawiajacy do celow postepowania o udzielenie zaméwienia powota ,,Komisje Przetargowa”.
Komisja otwiera oferty i przeprowadza postepowanie.
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5. Warunki formalne udziatu w postepowaniu oraz kryteria oceny ofert

1. Spetnienie warunkéw formalnych udziatu w postepowaniu

Forma oceny spelia/nie speia. Zamawiajacy ocenia czy oferta zostata prawidtowo:

dostarczona, w wymaganym terminie,

czy posiada wymagane zalaczniki,

czy cena obejmuje cato$¢ przedmiotu zamowienia,

nie jest oferta opcjonalng ani wariantowa,

oferowany przedmiot jest fabrycznie nowy,

Dostawca przedstawit liste co najmniej 5 zrealizowanych projektéw dotyczacych
dostaw pras mechanicznych o nacisku minimum 4000 kN. w terminie nie dtuzszym
niz 5 lat wstecz od chwili ztozenia oferty w niniejszym postgpowaniu. Dostawca byt
zobowiazany do zalaczenia do oferty uzyskanych od Kupujacych potwierdzen
realizacji tych projektéw w postaci Referencji

Spelnienie kazdego z kryterium formalnego jest obligatoryjne.

2. Przy wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy bedzie Kkierowaé sie
nastepujacym Kkryteriami” merytorycznymi (punktowymi):

A. Cena

Dostawcy otrzymaja punkty obliczone wedtug wzoru:
C=(Cuin/C)x100 , w ktérym

C — liczba punktéw przyznana w kryterium cena

Cmin — Najnizsza cena z posrod ztozonych ofert

C; — cena oferty rozpatrywanej

Maksymalna liczba punktéw w kryterium cena — 100.

B. Oddziatywanie na srodowisko

B1 Kontrola zanieczyszczenia filtru obiegu smarowania - 1 pkt

B2 Kontrola ilosci olejowego $rodka smarnego - 1 pkt

B3 Zabezpieczenie przed pracg bez smarowania - 2 pkt

B4 Regulowane polozenie suwaka pras poprzez zadanie wartosci z panelu
operatorskiego - 5 pkt

BS5 Automatyczne wylaczenie silnikow po zadanym czasie bezczynnosci - 2 pkt

B6 Sygnalizacja uszkodzenia uktadu hydraulicznego mocowania, wymiany tlocznika

- 1 pkt
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B7 Raportowanie stanu maszyny (awarie, praca, zmiana ttocznika itp.) do jednego
miesigca wstecz, wizualizowane na panelu operatorskim z mozliwo$cig eksportu na
karte pamigci - 3 pkt

B8 Zintegrowany system pomiaru oraz kontroli sil prasy przy pomocy czujnikéw
tensometrycznych, umozliwiajacy wizualizacje polozenia narzedzia na stole prasy
w zaleznosci od mierzalnych sit nacisku suwaka. Wizualizacja na panelu

operatorskim z sugerowanym kierunkiem zmiany potozenia tlocznika na stole
prasy. - 15 pkt

Maksymalna liczba punktéw w kryterium — 30

C. Gwarancja i regkojmia na podstawie przepisoéw Kodeksu Cywilnego

C1 12 miesigcy gwarancji i rekojmi - 0 pkt
C2 24 miesiagce gwarancji i rgkojmi - 5 pkt

Maksymalna liczba punktéw w kryterium — 5.

D. Funkcjonalno$¢ i mozliwo$¢ rozwoju

Przekazanie Zamawiajacemu kopi oprogramowania w formie edytowalnej wraz
z hastami dostepu do sterownikdw oraz oprogramowania maszyn.

D1 Tak — 10 pkt
D2 Nie— 0 pkt

Przedmiot zapytania ofertowego stanowi cze$¢ Centrum Badawczo-Rozwojowego
,»Firmy Tarapata” Sp. z 0.0. Zamawiajacy nie bedzie udostepniat przekazanych danych
osobo trzecim.

Maksymalna liczba punktéw w kryterium — 10.

E. Serwis

Dostawca zapewnia w przypadku awarii reakcje serwisu, rozumiang jako podjecie
dziatan na terenie ,,Firmy Tarapata” w czasie od zgloszenia awarii:

El do 2 dni — 5 pkt
E2 do 5 dni -2 pkt
E3 powyzejS dni — 0 pkt

Maksymalna liczba punktéw w kryterium — 5.

Do realizacji zostanie wybrana oferta, ktéra otrzyma najwiekszg ilos¢ punktow,
bedacych sumg punktéw uzyskanych w kryteriach merytorycznych (od A do E).

Maksymalna ilo$¢ punktéw jaka moze uzyskaé oferta to 150 .
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6. Tryb udzielania zaméwienia, wykluczenia i ryzyko

1.

10.

11.

12.

13.

14.

Zaméwienie udzielane jest w trybie zapytania ofertowego zgodnie z Wytycznymi Instytucji
Zarzadzajacej — Ministerstwa Rozwoju —, Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego,
Europejskiego Funduszu Spotecznego, Funduszu Spo6jnosci na lata 2014-2020.

ZamoOwienie zostanie udzielone z zachowaniem zasad: przejrzystosci, jawnosci oraz ochrony
uczciwej konkurencji.

Oferenci uczestnicza w postgpowaniu na wlasny koszt i ryzyko.

Ztozone oferty nie podlegajg zwrotowi.

Oferent moze wycofa¢ lub zmieni¢ oferte do chwili uptywu terminu sktadania ofert.
Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Nie dopuszcza sig sktadania ofert czesciowych , ofert opcjonalnych oraz wariantowych.
Oferty nie posiadajace wymaganych w Postepowaniu zalacznikéw nie beda rozpatrywane.

Oferty, ktérych tre$¢ nie odpowiada tresci zapytania ofertowego oraz nie spetnia wymogéw
technicznych ujetych w pkt od 1.1 do 1.3.5 nie beda rozpatrywane.

W postepowaniu ofertowym nie moga bra¢ udziatu Dostawcy powiazani osobowo lub kapitatowo z
Zamawiajacym.

Przez powiazania kapitatowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy beneficjentem
lub osobami upowaznionymi do zaciagania zobowiazafi w imieniu beneficjenta lub osobami
wykonujgcymi w imieniu beneficjenta czynno$ci zwiazane z przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawca, polegajace w szczegdlnosci na:
a) uczestniczeniu w spétce jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowe;j,
b) posiadaniu co najmniej 10% udziatow lub akcji, o ile nizszy prog nie wynika
z przepiséw prawa lub nie zostal okreslony przez Instytucje Zarzadzajaca w wytycznych
programowych,
¢) pehieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta,
pelnomocnika,
d) pozostawaniu w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

Dostawca zobowiazany jest dolgczy¢ do oferty o$wiadczenie o braku ww. powigzan
oraz o zdolnosci ekonomicznej i technicznej do realizacji przedmiotu zapytania wedlug wzoru
“’Oswiadczenia ‘’stanowigcego Zalacznik nr 3 do niniejszego Zapytania ofertowego.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do odwolania oraz zakonczenia postepowania ofertowego bez
wyboru Dostawcy. Dotyczy to réwniez sytuacji, w ktorej warto$¢ ofert przekroczy wielko$é
srodkéw finansowych przeznaczonych przez Zamawiajacego na pokrycie kosztéw zamoéwienia,
umowa o dofinansowanie nie zostanie podpisana lub zadna z ofert nie umozliwi Zamawiajacemu
realizacji celu projektu.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo negocjacji ceny z Dostawca, ktory ztozyt najkorzystniejsza
oferte jezeli jej wartos¢ przekracza budzet przewidziany na jego realizacje.
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7. Kontakt Zamawiajgcy-Dostawca

1. Bezposrednig osoba uprawniong ze strony Zamawiajacego do kontaktowania sie z Dostawcami
oraz udzielania informacji jest:

Tomasz Klag
e-mail: tomasz.klag@tarapata.com
cbr@tarapata.com

2. Zapytania mozna przesyla¢ wylacznie za posrednictwem poczty elektronicznej w jezyku polskim

lub angielskim.

Ztozenie zapytania przez Oferentéw nie powoduje wydluzenia terminu skfadania ofert.

Zamawiajacy udzieli odpowiedzi na zapytania zwiazane z postepowaniem ofertowym.

5.  Zapytania oraz odpowiedzi sa jawne i zostana opublikowane na stronie internetowej oraz tablicy
ogloszen zamawiajacego

6. Zrédlo zapytania pozostanie niejawne.

7. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo nie opublikowania pytania i odpowiedzi jezeli naruszatoby to
interes Zamawiajacego, oséb trzecich lub byloby w sprzecznosci z politykg réwnosci oraz
konkurencyjnosci.

8. Pytania i odpowiedzi zostana dolaczone do protokotu z przeprowadzonego postepowania
ofertowego.

9. Zamawiajacy zastrzega prawo, iz w uzasadnionych przypadkach moze przed uplywem terminu
sktadania ofert zmieni¢ tre$¢ zapytania ofertowego. W takim przypadku termin sktadania ofert
wydtuza si¢ o 14 dni jezeli czas pozostaty na skladanie ofert bytby krétszy niz 14 dni.

10. Zamawiajacy nie bedzie organizowal oraz uczestniczyt w spotkaniach z Dostawcami w terminie
sktadania ofert.

11. Po otwarciu ofert powotana Komisja Przetargowa moze zwrdcié sie do Dostawcow z zapytaniami
dotyczacymi tresci ofert za posrednictwem poczty elektronicznej.

12. Termin udzielenia odpowiedzi przez Dostawce wynosi do 3 dni od chwili wystania zapytania przez
Zamawiajacego.

NV}

8. Postanowienia koncowe

1. Zapytanie ofertowe zamieszczono na stronie internetowej Zamawiajgcego oraz tablicy ogloszen
w jego siedzibie przy ul. Wojska Polskiego 3 w Mielcu.

2. O wynikach postepowania Zamawiajacy powiadomi niezwlocznie po rozstrzygnieciu za pomoca
poczty elektronicznej wszystkich Dostawcow, ktérzy ztozyli swoje oferty. Wyniki postepowania
zostang réwniez umieszczone na tablicy ogloszenn Zamawiajacego oraz na stronie internetowej
www.tarapata.com w zaktadce ,,Projekty UE”.

3.  Wpybrany w wyniku postgpowania Dostawca, nie moze bez zgody Zamawiajgcego, przeniesé
wierzytelnosci wynikajacych z realizacji zadania opisanego w niniejszym postepowaniu ofertowym
na osobg trzecia.

4. W postepowaniu ofertowym moga bra¢ udzial wylacznie Dostawcy, ktérzy zloza oferte zgodnie
z warunkami niniejszego zapytania ofertowego.

5. Do niniejszego zapytania ofertowego zataczono trzy zatgczniki stanowigce integralng jego czes¢.

Zalacznik nr 1 ,,Szkic rozmieszczenia maszyn”

Zalacznik nr 2 ,,Formularz Oferty”

Zalacznik nr 3 ,,O$wiadczenie *’ o braku powigzan Dostawcy z Zamawiajagcym oraz o
zdolno$ci ekonomicznej i technicznej .

Firma TARAPATA” Sp.zoo. <ELES ZARZADY-
al. Wojska Polskiego 3, 39-300 Mielee -~ R

tel. +48 17 788 15 15, fox +43 17 788 15 ]ngr Reglng/\NieCh

v tarapata.com , e-mail: board@tarapata.com.
NP PL817-18-63-002 REGON 831206184
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